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Mordazas de sujecion doble para superficies de sujecion acanaladas ﬂ‘ﬂ

Descripcion del articulo/Imagenes del producto

Descripcion

Material:
Cuerpo base, segmentos de sujecion de acero para herramientas.

Version:

Cuerpo base endurecido.

Segmentos de sujecion endurecidos (49-51 HRC) y brufiidos.
Superficies de sujecion pulidas.

Indicacion:

: Debido a su estructura compacta, las mordazas de sujecion dobles son

w : . . . . . w especialmente adecuadas para sujeciones multiples horizontales y verticales. Las
superficies de sujecion endurecidas y pulidas permiten alcanzar grandes fuerzas de
sujecion.

De forma opcional, las mordazas de sujecion correspondientes se pueden fijar

en una perforacion de reticula o en una ranura en T. Al girar el tornillo de cabeza
cilindrica DIN 912, los dos segmentos de sujecion se mueven hacia fuera y empujan
la pieza de trabajo contra un tope fijo.

Mediante la cufia doble, en esta version se crea el llamado "efecto de traccion hacia
abajo".

Recorrido de desplazamiento con referencia:
K0042.12 = +1,0 mm
K0042.16 = 1,5 mm

Indicacion sobre el dibujo:
D) Tornillo de cabeza cilindrica DIN 912

1) Mordaza de sujecion

2) Pieza de trabajo
3) Tope fijo
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Nuestros productos
Mordaza de sujecion doble para superficies de sujecion acanaladas
Referencia A A B Bl C D E Version 2 G Fuerza de Par de
min. max. sujecion apriete
max. kN max. Nm
K0042.12 42 49 41 30 36 M12X60 5 para perforacion roscada M12 40 85
K0042.1214 42 49 41 30 36 M12X50 5 pararanura en t 14 40 85
K0042.16 57 67 56 42 50 M16X80 5 para perforacion roscada M16 60 210
K0042.1618 57 67 56 42 50 M16X70 5 para ranura en t 18 60 210
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