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Mordazas de sujecion fijas DS para sistema de sujecion multiple, forma

C, mordazas fijas en offset
Descripcion del articulo/Imagenes del producto

Descripcion

Material:
Acero para herramientas.

Version:
Endurecido y pulido (HRC 55 +2).

Indicacion:

Las perforaciones de fijacion laterales sirven para la fijacion de topes de piezas de
trabajo. Con las dos perforaciones atornilladas en las superficies de sujecion se
pueden montar apoyos adiciones para una profundidad de sujecion 6ptima de las
piezas de trabajo.

Aplicacion:

Las mordazas de sujecion DS se posicionan en los carriles de sujecion en funcion de
la situacion de sujecion.

A través del engranaje se consigue una conexion de union continua apretando

el tornillo de fijacion.

Se prefiere el uso de mordazas de sujecion con dos tornillos de fijacién en caso de
mecanizado con fuerzas de mecanizados mayores.

Ventajas:
A través de la graduacion lateral de los carriles de sujecion y de las mordazas de
sujecion pueden ajustarse de forma precisa las posiciones de los topes fijos.

Volumen de suministro:
Mordaza de sujecion DS.
Tornillo de fijacion.

Tuerca corredera en ranura.
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Mordazas de sujecion fijas DS para sistema de sujecion multiple, forma

C, mordazas fijas en offset
Nuestros productos

Referencia Adecuado para Fooma L B H L1 L2 L3 B1 H1 H2 D D1 D3 BN=Ancho
anchura del sistema Rosca Rosca de ranura
interior interior
K1751.0504423 50 C 44 50 25 2 24 18 30 125 2 M5 M6 M10x30 5
K1751.0504453 50 C 44 50 25 2 24 18 30 125 5 M5 M6 M10x30 5
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